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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

1.1. Область применения рабочей программы 

Рабочая программа производственной практики является составной частью 

основной профессиональной образовательной программы среднего профессио-

нального образования – программы подготовки специалистов среднего звена в 

соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.16 «Технология машиностро-

ения», утвержденным приказом Минпросвещения России от 14.06.2022 № 444 

(далее – образовательной программы)  в части освоения основного вида деятель-

ности (ВД) «Разработка технологических процессов изготовления деталей ма-

шин». 

1.2. Место производственной практики в структуре основной професси-

ональной образовательной программы 

 

Производственная практика ПП.01 является частью профессионального мо-

дуля по основному виду деятельности «Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин» и входит в профессиональный цикл образователь-

ной программы. 

Производственная практика реализуется в форме практической подготовки. 

1.3. Цели и задачи производственной практики 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся 

общих (ОК) и профессиональных компетенций (далее – ПК) по конкретному виду 

деятельности в условиях производственной практики, а также на приобретение 

ими практического опыта и умений в рамках соответствующего профессиональ-

ного модуля по основному виду деятельности «Разработка технологических про-

цессов изготовления деталей машин»: 
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

ВД.1 

Разработка тех-

нологических 

процессов изго-

товления дета-

лей машин 

ПК 1.1 Использо-

вать конструктор-

скую и техноло-

гическую доку-

ментацию при 

разработке техно-

логических про-

цессов изготовле-

ния деталей ма-

шин 

Практический опыт: 

– применения конструкторской докумен-

тации для проектирования технологиче-

ских процессов изготовления деталей; 

– разработки технических заданий на 

проектировании специальных технологи-

ческих приспособлений, режущего и из-

мерительного инструмента; 

умения: 

– читать чертежи и требования к деталям 

служебного назначения; 

– анализировать технологичность изде-

лий; 

– оформлять техническое задание на кон-

струирование нестандартных приспособ-

лений, режущего и измерительного ин-

струмента  

ПК 1.2 Выбирать 

метод получения 

заготовок с уче-

том условий про-

изводства 

Практический опыт: 

– выбора вида и методов получения заго-

товок с учетом условий производства; 

умения: 

– определять виды и способы получения 

заготовок; 

– оформлять чертежи заготовок для изго-

товления деталей, определять тип произ-

водства 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механи-

ческой обработки 

и последователь-

ность технологи-

ческого процесса 

обработки дета-

лей машин в ма-

шиностроитель-

ном производстве  

Практический опыт: 

– составления технологических маршру-

тов изготовления деталей и проектирова-

нии технологических операций;  

умения: 

– проектировать технологические опера-

ции; 

– анализировать и выбирать схемы бази-

рования; 

– выбирать методы обработки поверхно-

стей 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирова-

ния заготовок, 

Практический опыт: 

– выбора способов базирования и средств 

технического оснащения процессов изго-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для из-

готовления дета-

лей машин 

товления деталей машин; 

умения: 

– выбирать технологическое оборудова-

ние и технологическую оснастку: при-

способления, режущий, мерительный и 

вспомогательный инструмент 

ПК 1.5. Выпол-

нять расчеты па-

раметров механи-

ческой обработки 

изготовления де-

талей машин, в 

том числе с при-

менением систем 

автоматизирован-

ного проектиро-

вания  

Практический опыт: 

– выполнения расчетов параметров меха-

нической обработки изготовления дета-

лей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования; 

умения: 

– выполнять расчеты параметров меха-

нической обработки изготовления дета-

лей машин, в т.ч. с применением систем 

автоматизированного проектирования 

 

ПК 1.6. Разраба-

тывать техноло-

гическую доку-

ментацию по из-

готовлению дета-

лей машин, в том 

числе с примене-

нием систем ав-

томатизированно-

го проектирова-

ния 

Практический опыт: 

– составления технологических маршру-

тов изготовления деталей и проектирова-

ния технологических операций в маши-

ностроительном производстве; 

умения: 

– оформлять технологическую докумен-

тацию, использовать пакеты прикладных 

программ (CAD/CAM системы) для раз-

работки конструкторской документации 

и проектирования технологических про-

цессов механической обработки и адди-

тивного изготовления деталей 

 

ОК.01 Выбирать 

способы решения 

задач профессио-

нальной деятель-

ности, примени-

тельно к различ-

ным контекстам 

Умения: 

– распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном 

контексте;  

– анализировать задачу и/или проблему и 

выделять ее составные части; 

– определять этапы решения задачи; 

– выявлять и эффективно искать инфор-

мацию, необходимую для решения зада-
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Вид  

деятельности 

Код и формули-

ровка   

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

1 2 3 

чи и/или проблемы; 

– составить план действия, реализовать 

составленный план; 

– оценивать результат и последствия 

своих действий (самостоятельно или с 

помощью наставника) 

ОК.02 Использо-

вать современные 

средства поиска, 

анализа и интер-

претации инфор-

мации и инфор-

мационные тех-

нологии для вы-

полнения задач 

профессиональ-

ной деятельности 

Умения: 

– определять задачи для поиска инфор-

мации;  

– планировать процесс поиска; 

– структурировать получаемую инфор-

мацию, выделять наиболее значимое в 

перечне информации; 

– оформлять результаты поиска; 

– применять средства информационных 

технологий для решения профессиональ-

ных задач; 

– использовать современное программ-

ное обеспечение 

ОК.09 Пользо-

ваться професси-

ональной доку-

ментацией на 

государственном 

и иностранном 

языках 

Умения: 

– участвовать в диалогах на профессио-

нальные темы; 

– строить простые высказывания о своей 

профессиональной деятельности; 

– писать простые связные сообщения на 

профессиональные темы; 

– читать профессиональную документа-

цию 

 

Результаты осуществления воспитания в рамках проведения производствен-

ной практики ПП.01 представлены в программе профессионального модуля 

ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» ос-

новной профессиональной образовательной программы подготовки специалистов 

среднего звена по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения».  
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1.4. Количество часов на освоение рабочей программы производствен-

ной практики 

В рамках освоения профессионального модуля ПМ.01 «Разработка техноло-

гических процессов изготовления деталей машин» на прохождение производ-

ственной практики отведено 108 часов (3 недели), в том числе 2 часа на промежу-

точную аттестацию в форме дифференцированного зачета. 

Производственная практика проводится концентрированно в два этапа в 5 

семестре.  

 

Вид учебных занятий/практик Объем часов 

Всего производственной практики: 108 

в том числе:  

производственная практика в 5 семестре 106 

дифференцированный зачет в 5 семестре 2 
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2. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

2.1. Тематический план производственной практики 

 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.01 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

ПМ.01 «Разработка 

технологических 

процессов изготов-

ления деталей ма-

шин» 

ПК.1.1– 

ПК.1.6 

108 Раздел 1. 

Организация труда 

Ознакомление со структурой предприятия 6 

Принцип организации производственных про-

цессов. Основные стадии производства 

Требования охраны труда, пожарной, промыш-

ленной, экологической безопасности и электро-

безопасности 

Правила технической эксплуатации и ухода за 

рабочим оборудованием, приспособлениями и 

инструментом 

Рациональные приемы работы и способы орга-

низации труда и рабочего места 

Основные правила гигиены труда и внутреннего 

распорядка  

Раздел 2 

Работа с технической доку-

ментацией 

 

Правила работы с конструкторской и технологи-

ческой документацией 

6 

Чтение конструкторской и технологической до-

кументации  

Правила ведения документации и выполнения 

требований оперативно-технического учета, 

установленных на предприятии 



 

 

1
0
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.01 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Получение конструкторской и технологической 

документации на выполнение работ согласно 

техническому заданию 

Практическое задание ПЗ1. Изучение техноло-

гического процесса токарной/фрезерной обра-

ботки деталей 

Раздел 3 

Анализ технологичности 

конструкции детали 

применительно к 

конкретным условиям 

производства 

Проверка соблюдения в чертежах установлен-

ных технологических норм и требований, обес-

печивающих рациональные способы изготовле-

ния деталей 

6 

Проведение качественной оценки технологично-

сти конструкции по материалу, геометрической 

форме и качеству поверхностей 

Проведение количественной оценки по абсо-

лютным и относительным показателям (масса 

детали и заготовки, КИМ, точность обработки, 

шероховатость, трудоемкость, технологическая 

себестоимость) 

Практическое задание ПЗ2. Определение слу-

жебного назначения детали 

Практическое задание ПЗ3.  Отработка кон-

струкции детали на технологичность 

Раздел 4. 

Планирование маршрута 

изготовления деталей на 

Изучение исходных данных для проектирования 

технологического процесса 

12 

Определение типа производства 
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Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.01 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

металлообрабатывающем и 

аддитивном оборудовании 

Выбор заготовки и рационального метода ее 

получения 

Определение маршрута обработки 

Практическое задание ПЗ4. Выбор вида и обос-

нование способа получения заготовок для изго-

товления детали 

Практическое задание ПЗ5. Выбор методов об-

работки отдельных поверхностей 

Раздел 5. 

Определение баз, выбор 

технологического 

оборудования и 

технологической оснастки: 

приспособлений, режущего, 

мерительного и 

вспомогательного 

инструмента 

Определение способов базирования заготовки, 

обоснование выбора технологических баз, со-

ставление схемы базирования и установки заго-

товки  

24 

Определение методов обеспечения качества по-

верхностей деталей, выбор технологического 

оборудования, технологической оснастки, ре-

жущего, мерительного и вспомогательного ин-

струмента 

Разработка технических заданий на проектиро-

вание специальных технологических приспо-

соблений 

Определение погрешностей проводимых изме-

рений 

Практическое задание ПЗ6. Выбор и обоснова-

ние технологических баз. Составление схемы 

базирования и установки заготовок 



 

 

1
2
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.01 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Практическое задание ПЗ7. Выбор технологи-

ческого оборудования, необходимого для изго-

товления детали 

Практическое задание ПЗ8. Работа с катало-

гами режущего инструмента. Выбор режущего 

и вспомогательного инструмента 

Практическое задание ПЗ9. Оформление тех-

нического задания на проектирование техноло-

гической оснастки 

Раздел 6. 

Назначение режимов 

резания, определение норм 

времени 

Определение предварительных режимов резания 

согласно рекомендациям производителя режу-

щего инструмента, указанным в каталогах про-

изводителей (SECO, Sandvik и др.) 

12 

Расчет и табличное определение оптимальных 

режимов резания по операциям, определение 

норм времени 

Практическое задание ПЗ10. Назначение ре-

жимов резания 

Практическое задание ПЗ11. Выполнение нор-

мирования технологических операций 

Раздел 7. 

Проектирование технологи-

ческого процесса изготовле-

ния детали 

 

Определение полного состава технологических 

операций при операционном описании изготов-

ления деталей 

18 

Изучение типовых ТП обработки детали, проек-

тирование операционного ТП, заполнение блан-

ков и карт эскизов обработки 



 

 

1
3
 

Код и наименова-

ние профессио-

нального модуля 

Коды ПК 

 

Количе-

ство часов 

производ-

ственной 

практики 

по ПМ 

(всего) 

Виды работ 
Наименования тем  

производственной практики ПП.01 

Всего часов 

производ-

ственной 

практики 

1 2 3 4 5 6 

Описание всех операций в технологической по-

следовательности с указанием данных об обору-

довании, технологической оснастке, материаль-

ных нормативах и трудовых затратах 

Практическое задание ПЗ12. Разработка тех-

нологического процесса изготовления детали 

Раздел 8. 

Оформление 

технологической 

документации, в том числе с 

применением САПР 

Работа с САПР по оформлению технологиче-

ской документации и внесению изменений 

16 

Практическое задание ПЗ13. Оформление ком-

плекта документов на единичный технологиче-

ский процесс обработки детали резанием, в 

том числе с применением систем автоматизи-

рованного проектирования 

Раздел 9. 

Выполнение работ по 

контролю качества 

Контроль выполняемых работ с использованием 

различных средств измерения и контроля 

6 

Оформление операционных карт технического 

контроля 

Практическое задание ПЗ14. Оформление опе-

рационной карты технического контроля дета-

ли 

 
Промежуточная аттестация в форме дифферен-

цированного зачета 

2 

Всего часов 

 

108  108 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-

нию 

Реализация программы предполагает проведение производственной практи-

ки в профильных организациях (на предприятиях) на основе договоров о практи-

ческой подготовке, заключаемых между образовательной организацией и каждым 

предприятием / организацией, куда направляются обучающиеся, или в лаборато-

риях образовательной организации. 

Профильная организация предоставляет в полном объеме оборудование и 

технические средства, позволяющие выполнять определенные виды работ, свя-

занные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся.   

Реализация программы производственной практики может проходить в ла-

боратории «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ».  

 

Оснащение лаборатории «Автоматизированного проектирования технологи-

ческих процессов и программирования систем ЧПУ»: 

1. Оборудование: 

- магнитно-маркерная доска; 

- автоматизированные рабочие места; 

- комплект клавиатур ЧПУ со сменными панелями управления; 

 

2. Средства обучения: 

- программное обеспечение (CAD, CAM, CAE, CAPP системы); 

- программное обеспечение для интерактивного NC-программирования в 

системе ЧПУ; 

- локальная сеть с выходом в интернет. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации производственной прак-

тики 

Основная литература 

 

1. Рогов, В. А.  Технология машиностроения : учебник для среднего 

профессионального образования [Электронный ресурс] / В. А. Рогов. — 2-е изд., 

испр. и доп. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 351 с. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим доступа : 

https://urait.ru/bcode/542452.  

2. Технологические процессы в машиностроении : учебник для среднего 

профессионального образования [Электронный ресурс] / А. А. Черепахин, 

https://urait.ru/bcode/542452
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В. В. Клепиков, В. А. Кузнецов, В. Ф. Солдатов. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 218 с. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/537887.  

3. Ярушин, С. Г.  Технологические процессы в машиностроении : учебник 

для среднего профессионального образования [Электронный ресурс] / 

С. Г. Ярушин. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 564 с. — Текст : 

электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — Режим 

доступа: https://urait.ru/bcode/538276.  

 

Дополнительная литература 

1. Колошкина, И. Е.  Автоматизация проектирования технологической до-

кументации: учебник и практикум для среднего профессионального образова-

ния [Электронный ресурс] / И. Е. Колошкина. — Москва : Издательство Юрайт, 

2024. — 371 с. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт 

[сайт]. — Режим доступа: https://urait.ru/bcode/543622. 

3.3. Кадровое обеспечение реализации производственной практики 

Реализация рабочей программы производственной практики по профессио-

нальному модулю обеспечивается кадрами, имеющими среднее профессиональ-

ное образование или высшее образование, соответствующее профилю профессио-

нального модуля.  

Требования к квалификации кадров (наставников профильных организаций, 

преподавателей, мастеров производственного обучения, заведующих лаборато-

рий), осуществляющих руководство практикой: 

- наличие опыта деятельности в организациях соответствующей профессио-

нальной сферы; 

- соответствующие требованиям трудового законодательства РФ о допуске к 

педагогической деятельности; 

- прохождение обязательной стажировки в профильных организациях не 

реже одного раза в три года. 

Все педагогические работники осваивают дополнительные профессиональ-

ные программы – программы повышения квалификации не реже одного раза в три 

года.  

https://urait.ru/bcode/537887
https://urait.ru/bcode/538276
https://urait.ru/bcode/543622
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Текущий контроль и оценка результатов освоения обучающимися производ-

ственной практики ПП.01 по профессиональному модулю ПМ.01 основного вида 

деятельности «Разработка технологических процессов изготовления деталей ма-

ши» осуществляется руководителем практики (сотрудником профильной органи-

зации, заведующим лабораторией, мастером производственного обучения, препо-

давателем) в процессе выполнения обучающимися видов работ и практических 

заданий.  

Документом, подтверждающим прохождение практики обучающимся, явля-

ется отчет по практике, оформленный в соответствии с методическими указания-

ми «Правила оформления и нормоконтроля аттестационных работ студента». 

 В течение практики студент обязан вести дневник, в котором в соответ-

ствии с индивидуальным заданием необходимо фиксировать этапы работы, рабо-

чие задания и основные результаты выполненной работы. Отчет по практике так-

же должен содержать характеристику студента, составленную руководителем 

практики и заверенную печатью профильной организации/организации прохож-

дения практики, с указанием уровня освоенных компетенций за период практики. 

 Оценка по практике приравнивается к оценкам по теоретическому обучению 

и учитывается при подведении общей успеваемости студентов по итогам экзамена-

ционной сессии. 

Студент, получивший отрицательный отзыв о работе, не предоставивший 

отчет по практике или получивший неудовлетворительную оценку при защите за-

чета по практике получает оценку «неудовлетворительно».  

Формой промежуточной аттестации по производственной практике является 

дифференцированный зачет. 

 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ПК 1.1 Использо-

вать конструктор-

скую и технологи-

ческую докумен-

тацию при разра-

ботке технологи-

ческих процессов 

изготовления дета-

лей машин 

– грамотность применения кон-

структорской документации для 

проектирования технологических 

процессов изготовления деталей; 

– грамотность разработки техни-

ческих заданий на проектирова-

нии специальных технологиче-

ских приспособлений, режущего и 

измерительного инструмента; 

– чтение чертежей и требований к 

деталям служебного назначения; 

– эффективность проведения ана-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-



 

 

17 

Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

лиза технологичности изделий ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практи-

ке 

ПК 1.2 Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производ-

ства 

– грамотность выбора вида и ме-

тодов получения заготовок с уче-

том условий производства; 

– качество оформления чертежей 

заготовок для изготовления дета-

лей; 

– верное определение типа произ-

водства 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механиче-

ской обработки и 

последователь-

– грамотность составления техно-

логических маршрутов изготовле-

ния деталей и проектировании 

технологических операций;  

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

ность технологи-

ческого процесса 

обработки деталей 

машин в машино-

строительном про-

изводстве 

– анализ и выбор схем базирова-

ния; 

– грамотность выбора методов об-

работки поверхностей 

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 1.4. Выбирать 

схемы базирования 

заготовок, обору-

дование, инстру-

мент и оснастку 

для изготовления 

деталей машин 

– грамотность выбора способов 

базирования; 

– грамотность выбора технологи-

ческого оборудования и техноло-

гической оснастки: приспособле-

ний, режущих, мерительных и 

вспомогательных инструментов 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты парамет-

ров механической 

обработки изго-

товления деталей 

машин, в том чис-

ле с применением 

систем автомати-

зированного про-

ектирования 

– грамотность выполнения расче-

тов параметров механической об-

работки изготовления деталей 

машин, в т.ч. с применением си-

стем автоматизированного проек-

тирования 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ПК 1.6. Разрабаты-

вать технологиче-

скую документа-

цию по изготовле-

нию деталей ма-

шин, в том числе с 

применением си-

стем автоматизи-

рованного проек-

тирования 

– составление технологических 

маршрутов изготовления деталей 

и проектирования технологиче-

ских операций в машинострои-

тельном производстве; 

– грамотность оформления техно-

логической документации;  

– эффективность использования 

пакетов прикладных программ 

(CAD/CAM системы) для разра-

ботки конструкторской докумен-

тации и проектирования техноло-

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий)  на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

гических процессов механической 

обработки и аддитивного изготов-

ления деталей 

 

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

ОК.01 Выбирать 
способы решения 
задач профессио-
нальной деятель-
ности, примени-
тельно к различ-
ным контекстам 

– распознавание задачи и/или 

проблемы в профессиональном 

и/или социальном контексте;  

– осуществление анализа задачи 

и/или проблемы и выделение ее 

составные части; 

– грамотность определения этапов 

решения задачи; 

– эффективность поиска инфор-

мации, необходимой для решения 

задачи и/или проблемы; 

– составление плана действий; 

– уровень владения актуальными 

методами работы в профессио-

нальной и смежных сферах; 

– эффективность реализации со-

ставленного плана; 

– оценка результата и послед-

ствий своих действий 

Текущий контроль:  

- наблюдение за дея-

тельностью обучаю-

щихся во время вы-

полнения регламен-

тированных видов 

работ (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке; 

- проверка результатов 

выполнения обуча-

ющимися видов ра-

бот (практических 

заданий) на произ-

водственной практи-

ке 

 

Промежуточная ат-

тестация:  

- дифференцирован-

ный зачет по произ-

водственной практике 

 

ОК.02 Использо-
вать современные 
средства поиска, 
анализа и интер-
претации инфор-
мации и информа-
ционные техноло-

гии для выполне-
ния задач профес-

– определение задачи для поиска 

информации;  

– определение необходимых ис-

точников информации; 

– грамотность планирования про-

цесса поиска; 

– структурирование получаемой 

информации; 

– оценка практической значимо-
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Код и наименова-

ние профессио-

нальной компе-

тенции 

Результаты прохождения  

практики (освоенные  

умения, приобретенный прак-

тический опыт) 

Формы и методы  

контроля и оценки  

результатов обуче-

ния  

1 2 3 

сиональной дея-
тельности 

сти результатов поиска; 

– грамотность оформления ре-

зультатов поиска; 

– уровень применения средств 

информационных технологий для 

решения профессиональных за-

дач; 

– применение различных цифро-

вых средств для решения профес-

сиональных задач 

ОК.09 Пользовать-

ся профессиональ-

ной документаци-

ей на государ-

ственном и ино-

странном языках 

– грамотность построения диало-

гов на профессиональные темы; 

– грамотность написанных сооб-

щений на профессиональные те-

мы; 

– чтение профессиональной доку-

ментации 

       

         Сведения об оценке результатов осуществления воспитания в рамках 

проведения производственной практики ПП.01 по профессиональному модулю 

ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин», 

зафиксированных в разделе 3.1 «Цель (миссия) ППССЗ» основной профессио-

нальной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена» 

по специальности 15.02.16 «Технология машиностроения», представлены в рабо-

чей программе воспитания основной профессиональной образовательной про-

граммы. 
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ЛИСТ РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ 

 

Номер 

измене-

ния 

Номера листов  

Основание для внесения Было Стало Внес изменения 
Под-

пись 

Дата вве-

дения из-

менения 

заме-

ненных 

но-

вых 

анну-

лиро-

ван-

ных 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

          

          

 

 


